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ABSTRAK 

Konsep Kerja 5S (Seiri, Seiso, Seiton, Seiketsu, dan Shitsuke) ini adalah sebuah 

tindakan perbaikan yang diterapkan terus menerus dan saling berhubungan, 

yang melibatkan seluruh karyawan melalui kebiasaan sehari-hari mereka. 

Rancangan penelitian ini berfokus pada perbaikan yang bersifat fisik yang ada 

di percetakan Agung Lestari, sepertihalnya bahan baku, mesin, peralatan, 

hingga limbah. Sehingga rancangan konsep 5S (Seiri, Seiso, Seiton, Seiketsu, 

dan Shitsuke) pada percetakan Agung Lesatari dibuat untuk memperbaiki 

kondisi lingkungan fisik pabrik yang belum memiliki sistem penatanaan, 

pembersihan, hingga pembuangan yang tepat. Penelitian ini termasuk dalam 

penelitian kualitatif, dimana data yang didapat melalui data primer berupa data 

frekuensi pemakaian bahan baku dan peralatan, kondisis pabrik, perlengkapan 

meja kerja, limbah, umur barang, luas ruangan, dalam betuk wawancara, dan 

data sekunder yang berupa data bahan baku, mesin, alat bantu kontrol visual, 

peralatan, produksi, dari data dokumentasi perusahaan. Lalu alat analisis yang 

digunakan pada penelitian ini yaitu konsep kerja 5S (Seiri, Seiso, Seiton, 

Seiketsu, dan Shitsuke) berdasarkan dari buku Sikap Kerja 5S Takashi Osada 

2004, yang dimulai dari rancangan Seiri yaitu dengan melakukan pemilahan 

sesuai dengan frekuensi pergerakan setiap barang-barang yang ada di 

percetakan Agung Lestar. Lalu yang ke dua Seiso, yaitu perancangan penataan 

setiap barang yang telah dipilah sesuai dengan frekuensi pergerakan dan 

dilanjutkan pada Seiton, yaitu perancangan kebersihan pabrik dan pembagian 
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tanggung jawab kepada para karyawan percetakan Agung Lestari. Selanjutnya 

yang ke empat Seiketsu, yaitu dengan meperbaiki kontrol visual yang ada di 

percetakan Agung Lestari dengan menggunakan label dan papan-papan nama 

yang memudahkan para karywan untuk membedakan setiap barang yang ada. 

Lalu yang terakhir adalah Shitsuke, yaitu pembiasaan konsep kerja 5S pada 

seluruh karyawan percetakan Agung Lestari melalui breafing, lalu melalui 

jadwal pelaksanaan 5S, dan 10 menit 5S setiap hari sebelum jam kerja selesai.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




