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ABSTRAK

Persaingan yang ketat pada sektor industri tidak dapat dihindarkan, maka
perusahaan yang bergerak di bidang industri dituntut untuk dapat menghasilkan
svatu produk yang kompetitif antara perusahaan yang satu dengan perusahaan yang
lain. Efektivitas mesin merupakan salah satu faktor penting yang harus diperhatikan
oleh perusahaan yang menggunakan mesin sebagai alat untuk berproduksi dalam
menghadapi persaingan yang ada. Efektivitas mesin dapat memberikan gambaran
sejauh mana terget yang dapat dicapai oleh mesin secara kualitas maupun waktu,
Semakin tinggi tingkat efektivitas maka target yang dicapai juga akan semakin
besar. Tujuan dari memaksimalkan efektivitas mesin adalah mengupayakan biaya
yang paling ekonomis selama umur peralatan . Efektivitas mesin dapat dicapai
dengan melakukan peningkatan pendayagunaan peralatan melalni pemeliharaan.
Dengan pemeliharaan yang baik diharapkan dapat menekan pemborosan-
pemborosan yang ada.

Adapun permasalahan yang dihadapi oleh PT. Sido Muncul yaitu belum
optimalnya penggunaan mesin produksi Kunyit Asam di perusahaan tersebut. Hal ini
dapat diketahui dari hasil data pra survei yaity waktu mesin bekerja sesungguhnya
hanya sekitar 87%. Hasil dari data pra survei tersebut menunjukkan adanya indikasi
ketidakefektifan jam kerja mesin.

Pokok permasalahan yang akan dibahas dalam penelitian ini adalah
bagaimana tingkat efektivitas mesin dan pemborosan-pemborosan apa yang terjadi
berkaitan dengan mesin produksi Kunyit Asam pada PT. Side Muncul?

Penelitian yang dilakukan bertujuan untuk mengetahui tingkat efektivitas
mesin dan pemborosan-pemborosan yang terjadi berkaitan dengan mesin produksi
Kunyit Asam pada PT. Sido Muncul.

Metode penelitian yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode
observasi yang akan menghasilkan data primer dan metode dokumentasi yang akan
menghasiikan data sekunder.

Alat analisis yang digunakan dalam penelitian i adalah Analisis Six Big
Losses yang meliputi boros waktu ( Down Time ), yaitu kerusakan serta penyetelan
dan penyesuaian; boros kecepatan ( Speed ), yaitu kekosongan dan kemacetan serta
pengurangan kecepatan; dan boros karena cacat ( Defect ), vaitu cacat pada proses
serta penurunan hasil. Dengan menggunakan Analisis Six Big Losses maka dapatlah
diukur tingkat efektivitas peralatan melalui hasil perkalian dari Availability,
Efisiensi Performa dan Tingkat Mutu Produk.

Adapun hasil yang telah diperoleh dari penelitian selama 2 periode adalah
sebagai berikut: tingkat efektivitas peralatan pada periode I adalah 76,81% dan
untuk periode II adalah 75,63% sehingga rata-rata tingkat efektivitas peralatan
selama 2 periode adalah 76,22%. .

Berdasarkan hasil analisis tersebut maka dapat diambil kesimpulan bahwa
tingkat efektivitas mesin produksi Kunyit Asam pada PT. Sido Muncul belum
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optimal. Belum optimalnya tingkat efektivitas peralatan/mesin disebabkan oleh
adanya pemborosan-pemborosan yang terjadi, yaitu pemborosan waktu ( Down Time
Losses ), boros kecepatan  ( Speed Losses ) dan boros karena cacat pada proses.

Maka saran yang dapat diberikan adalah sebaiknya perusahaan
mengupayakan agar tingkat efektivitas peralatan/mesin produksi Kunyit Asam dapat
mencapai titik optimal. Upaya peningkatan efktivitas peralatan/mesin ini dapat
dilakukan dengan mengurangi pemborosan-pemborosan yang terjadi dengan
mengeliminasi enam pemborosan utama.

Pemborosan-pemborosan  tersebut dapat ditekan dengan melakukan
pemeliharaan preventif dan penjadwalan ulang terhadap kegiatan pemeliharaan,
meningkatkan pengetahuan dan kemampuan karyawan serta meningkatkan
pengendalian kualitas dan ketelitian kerja.
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KATA PENGANTAR

Perkembangan di bidang industri yang terjadi saat ini berjalan dalam situast

persaingan yang sangat ketat. Setiap perusahaan ingin menghasilkan yang terbaik

dan berusaha terus untuk meningkatkan kualitas dari produksinya. Hal tersebut

secara tidak langsung berkaitan dengan peralatan/mesin yang digunakan dalam

proses produksinya. Jika peralatan /mesin produksi yang digunakan dapat bekerja

secara optimal maka target yang dicapai juga akan maksimal. Untuk mengetahui'

seberapa jach terget yang dapat dicapai oleh mesin baik secara kualitas maupun
waktu maka periu diketahui tingkat efektivitas dari mesin produksi yang digunakan.
Efektivitas peralatan/mesin merupakan salah satu hal penting yang harus menjadi
perhatian bagi perusahaan yang menggunakan peralatan/mesin dalam proses
produxsinya. Topik yang akan dibahas dalam skripsi ini dari bab ke bab adalah
tentang efektivitas mesin dengan studi kasus pada PT. Sido Muncul Semarang.
Dalam penulisan skripsi ini, penulis menyadari sepenuhnya keterbatasan
kemampuan, pengetahuan dan pengalaman. Oleh karena itu, penulis sangat
berterima kasih atas segala bentuk masukkan yang berupa sumbangan pemikiran,
kritik dan saran yang sesungguhnya akan menyempurnakan hasil penelitian ini.
Pada kesempatan ini, penulis ingin mengucapkan rasa terima kasih yang sebesar-
besarnya kepada semua pihak yang telah memberikan bantuan, bimbingan, kritik,

dorongan dan doa dalam menyelesaikan skripsi ini. Ucapan terima kasih itu

terutama ditujukan kepada:
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