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PRAKATA 

 Puji syukur kepada Tuhan Yang Masa Esa karena telah melimpahkan rahmat 

dan berkat-Nya sehingga Landasan Teori Dan Program (LTP) dengan judul “Pabrik 

Plywood Di Temanggung” dapat terselesaikan dengan lancar. 

 Proyek Akhir Arsitektur merupakan salah satu syarat wajib yang ditempuh 

oleh mahasiswa sebagai salah satu syarat kelulusan. Tujuannya adalah memberikan 

pengalaman ilmiah mengenai permasalahan arsitektur yang terjadi dalam 

masyarakat. Oleh karena itu, hal ini dilakukan dalam rangka menyelesaikan program 

Proyek Akhir Arsitektur periode LXV Semester Genap tahun ajaran 2013/2014 pada 

jurusan Arsitektur fakultas Arsitektur dan Desain Universitas Katolik Soegijapranata 

Semarang. LTP ini terselesaikan karena adanya bantuan dari beberapa pihak, untuk 

itu ungkapan rasa terima kasih yang teramat dalam kepada : 

1. Prof. Dr-Ing. L.M.F. Purwanto, selaku dosen pembimbing yang telah 

memberikan banyak arahan-arahan. 

2. Ir. Riandy Tarigan, M.T., selaku dosen koordinator Proyek Akhir Arsitektur 

periode XLV Semester Genap tahun ajaran 2013/2014. 

3. Teman-teman di Universitas Katolik Soegijapranata Semarang, khususnya 

jurusan Arsitektur. 

4. dan, semua pihak yang tidak dapat disebutkan satu persatu yang telah 

membantu dalam penyusunan tugas LTP ini. 

Semoga LTP “Pabrik Plywood Di Temanggung” ini bisa sangat bermanfaat 

bagi ilmu pengetahuan dan berbagai pihak yang berkepentingan.  Akhir kata penulis 

mengucapkan terima kasih.  

Penulis 
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