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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

THANKS YOU LORD, THANKS YOU LORD

I JUST WANT TO THANKS YOU, I JUST WANT TO
THANKS YOU

I JUST WANT TO THANKS YOU LORD

Diberkatilah orang yang mengandalkan TUHAN,
yang menaruh harapannya pada TUHAN
(Yeremia 17:7)

Sebab Aku ini mengetahui rancangan-rancangan apa yang ada pada-KU
Mengenai kamu, demikianlah firman TUHAN, Yaitu rancangan damai
sejahtera dan bukan rancangan kecelakaan, untuk memberikan kepadamu
hari depan yang penuh harapan ( Yeremia 29:11)

Ia membuat segala sesuatu indah pada waktunya
( Pengkhotbah 3:11a)

SKripsi ini RupersembahRan buat Tuhan Yesus, papa disurga

mama tercinta, Koko and Cie-Cie tercinta
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PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI

Saya yang bertanda tang@an dibawah ini:

Nama : Yuniana Dewi

NIM . 98.30.3675

Fakultas : Ekonomi

Jurusan . Manajemen

Judul : PENGENDALIAN PEMASOK BAHAN BAKU PDA

PERUSAHAAN PLASTIK KARYA JASA SEMARANG

Menyatakan bahwa skripsi ini adalah hasil karya saya sendiri, apabila dikemudian
hari ditemukan adanya bukti plagiasi, manipulasi dan atau pemalsuan data maupun
bentuk-bentuk kecurangan yang lain saya bersedia untuk menerima sanksi dari

Fakultas Ekonomi Universitas Katolik Soegijapranata Semarang.

Semarang,
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ABSTRAKS

Dalam era industri yang semakin kompetitif sekarang ini, kualitas akan suatu
produk sangat penting dan perlu mendapatkan perhatian khususnya bagi para
pelaku bisnis yang ingin memenangkan kompetisi dalam dunia industri. Deengan
adanya produk yang berkualitas maka konsumen akan tertarik untuk membeli
produk tersebut ini akan membuat perusahaan mencapai fujuannya yaitu untuk
memperoleh laba dan mempertahankan pasar.

Untuk mendapatkan produk yang berkualitas baik perusahaan akan
membutuhkan beberapa kriteria dalam pengendalian kualitas melalui pendekatan
bahan baku. Dari pendekatan bahan baku tersebut salah satunya adalah melalui
pendekatan bahan baku yang berhubungan dengan pemasok bahan baku yang
diperlukan perusahaan.

Bahan baku yang memiliki kualitas yang baik perusahan perlu untuk
melakukan penyeleksian pemasok, dalam penyeleksian pemasok perusahaan dapat
menggunakan daftar evaluasi pemasok , diman dalam evaluasi ini terdapat tiga
kondisi yaitu:

a. kondisi keadaan umum

. b. kondisi keadaan pelayanan

c. kondisi keadaan material

Penyeleksian / penilaian pemasok akan memberikan gambaran tentang
kondisi dari pemasok bahan baku yang dibutuhkan perusahaan. Perusahaan akan
menilai para pemasoknya dengan melihat dari ketiga kondisi tersebut. Ini
dilakukan supaya pemasok yang dimiliki perusahan memang benar-benar
berkuaalitas, sehingga bahan baku yang diberikan juga berkualitas, sehingga
perusahan dapat mengurangi biaya produksi yang tidak diperlukan. Prinsip utama
dari penilaian pemasok bahan baku adalah pemasok tersebut dapat memberikan
performansi bahan baku yang sama/ lebih baik pada tingkat biaya yang lebih
rendahtanpa mengurangi kulitas dan keadaan dari bahan baku tersebut.

Perusahaan Karya Jasa belum pernah melakukan evaluasi pemasok,
sehingga perusahaan memiliki beberapa pemasok untuk setiap bahan baku yang
digunakan hal ini sangat menyulitkan perusahaan untuk menentukan pemasok yang
berkualitas, sehingga permasalahan yang dihadapi perusahaan Karya Jasa adalah
bagaimana memilih pemasok bahan baku. Bahan baku yang digunakan
perusahaan Karya Jasa adalah biji plastik PP dan tabung denan melihat dar
keadaab umum, pelayanaan dan material.

Metode penelitian yang digunakan dalam penelitian im adalah metode
wawancara, kuesioner yang diberikan kepada bagian gudang untuk kemudian
dianalisi.

Alat analiss yang digunakan adalah metode kvantitatif dengan
menggunakan analisi nilai dengan formulir evaluasi pemasok. Dengan mengisi
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formulir pemasok maka dapat dihitung total skor dari masing —masing pemasok
melalui perkalian bobot dengan nilai total msing-masing keadaan.

Adapun hasil yang dicapai dalam penelitian ini adalah untuk pemasok biji
plastik PP, pemasok PBP 2 yang terpilih sebagai pemasok terbaik dari tiga
pemasok lainya dengan skor (47,6) ditinjau dan keadaan umum, pelayanan dan
material. Untuk pemasok tabung, pemasok PTlyang terpilih sebagai pemasok
terbaik dengan skor (45,3) ditinjau dari keadaan umum, pelayanan dan material.

Berdasarkan hasil analisis tesebut maka dapat diambil kesimpulan untuk
biji plastik pemasok yang tepat adalah PBP2 apabila PBP2 tidak dapat memenuhi
kebutuhan bahan baku maka perusahan dapat menggunakan pemasok dengan nilai
tertinggi kedua, untuk tabung pemasok yang terbaik adalah PT1 dan apabila
pemasck tidak dapat memenuhi kebutuhan bahan baku perusahaan dapat memilih
pemasok tertinggi kedua.

Perusahaan Plastik Karya Jasa diharapkan dapat melakukan evaluasi
pemasok ini secara periodic sehingga keadaan bahan baku yang digunakan selalu
terjaga dan proses produksi berjalan lancar.
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KATA PENGANTAR

Dengan mengucap puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Pengasih dan
Kuasa yang telah diberikan berkat dan bimbingan-Nya sehingga penulis dapat
menyelesaikan skripsi ini. Selama penulis menyusun skripsi ini banyak cobaan dan
permasalahan yang mewarmnai namun berkat rahmat-Nya penulis dapat mengatasi
segala hambatan dan kesulitan yang dihadapi selama penyusunan skripsi ini.

Skripsi ini disusun sebagai salah satu syarat kelengkapan untuk mencapai
gelar Sarjana Ekonomi Jurusan Manajemen pada Fakultas Ekonomi Universitas
Katolik Soegijapranata Semarang.

Penulis menyadari sepenvhnya, bahwa skripsi ini masth jauh dan sempurna,
baik dari segi pembahasan maupun dari sei penyusunannya, mengigat keterbatasan
pengetahuan, pengalaman serta kemampuan penulis, sehingga sangat menghargai
kritik dan saran yang sifatnya membangun demi kemajuan di masa yang akan
dating.

Dalam penyusunan skripsi in tidak mungkin berhasil tanpa bantuan,
dukungan, petunjuk dan saran yang diberikan oleh berbagai pihak baik bersifat
tangsung maupun tidak langsung. Oleh karena itu dengan rendah hati perkenankan
penulis menyampaikan rasa terima kasih yang sebesar-besarnya kepada yang
terhormat :

1. Bapak Drs. Vincent Didiek W, A, MBM, Ph.D selaku Dekan Fakultas

Ekonomi- Manajemen Universitas Katolik Soegijapranata Semarang.

vill



._.-":'.," %,

i (TR f
e Sl

Sy

Perpustakaan Unik
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saran-saran yang berharga sehingga penulis mampu menyelesaikan skripsi
Seluruh Dosen Fakultas Ekonomi- Manajemen Universitas Katolik
Soegijapranata atas ilmu dan bimbingan yang diberikan selama penulis
menuntut ilmu di Fakultas Ekonomi- Manajemen Universitas Katolik
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. Bapak Teddy Sugianto selaku pimpinan Perusahan Plastik “KARYA
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. Bapak Budiono selaku Wakil Direktu Perusahan Plastik “KARYA JASA”
Semarang yang telah meluangkan waktu, tenaga dan pikiran untuk
memberikan petunjuk-petunjuk yang berharga sehingga penulis mampu
menyelesaikan skripsi ini.

Ibu MF Suhartati dan Ibu Astuti selaku karyawan bagian keuangan dan
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