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ABSTRAKSI

Setiap perusahaan industri (manufaktur) baik itu perusahaan besar,
menengah maupun perusghaan kecil selalu mempunyai persediaan bahan baku
Persediaan bahan bakn adalah svatu unsur aktiva yang akan digunakan sebagat
bahan dalam proses produksi dalam pembuatan setengah jadi atanpun barang jadi
yang siap untuk dijual.

Ketergantungan perusahaan industri terhadap persediaan bahan baku sangat
besar karena persediaan bahan baku merupakan salah satu faktor utama yang
mendukung terlaksananya proses produksi. Proses produksi merupakan salah satu
usaha untuk mempertahankan kelangsungan hidup, khususnya pada perusahaan
industri. Dengen demikian apabila kegiafan produksi ini mengalami hambatan,
maka penyediasn produk untuk dijual juga akan mengalami gangguan.

Persediaan bahan baku yang terlalu kecil akan mengakibatkan terhentinya
proges produksi sehinggg perusahaan tidak dapat memenuhi permintaan pasar/yang
nantinya perusahaan akan kehifangan kesempatan untuk mendapatkan laba Hal ini
juga akan mengakibatkan frekuensi pembelian yang banyak, sehingga pengeluaran
biaya pembelian akan besar. Sedangkan untuk persediaan bahan baku yang terlalu
besar akan mengakibatkan biaya penyimpanan yang tinggi serta terlalu besarnya
modal yang menganggur. Walaupun dari segi kelancaran proses produksi, keadaan
kelebihan persediaan bahan baku itu bersifat positif, namun dari segi biaya bersifat
negatif dalam arti fingginya biaya yang harus ditanggung oleh perusahaan,

Untuk menyelesaikan masalah persediaan bahan baku maka perlu adanya
pengendalian persediaan bahan baku yang tepat, baik ditinjau dari segi biaya
maupun dana dalam arti bahwa pengendalian persediaan bahan bzku yang
dilakukan dapat menghemat biaya atau dene yang diperfukan. Tujuan pengendalian
persediaan bahan baku antara lain menyediakan bahan yang diperlukan secara
efisien dan dapat menghindari terganggunya kegiatan perusahaan karena
keterlambatan datangnya bahaa serta menentukan jumlah investasi dana yang tepat
dalam persediasn bahan secara fepat sesuai dengan kebutuhan untuk operasi dan
rencana manajemen perusahaan.

Dalam penelitian ini penulis melakukan penelitian tentang pengendalian
persediaan bahan baku. Penulis melakukan penelitian di PT. BOSTINCO. Sejauh
ini PT. BOSTINCO mengendalikan persediaan bahan bakunya berdasarkan pada
kebijaksanaan yang telah ditentukan oleh perusahaan yaitu dengan melakukan
pembelian bahan bakn sebanyak 12 kali dalam informasi dari bagian bahan
produksi. Pengendalian persediaan seperti ini aken merugikan pihak perusahaan
karena terlalu sedikit melakukan pemesanan sehingga mengakibatkan
keterlambatan datangnya bahan.,

Untuk mendapatkan jawaban atas permasalahan yang dihadapi, maka
penulis melakukan suatu pengendalian persediaan bahan baku dengan
menggunakan metode Economic Order Quantity (EQQ) yaitu rumus untuk mencari
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berapa jumlah pembelian yang ekonomis untuk setiap kali pemesanan. Langkah
pertama yang dilakukan yaitu menentukan ramalan penjualan untuk tahun yang
akan datang yang didasarkan pada penjualan deri tahun-tabun sebelumnya.
Ramalan penjualan tersebut digunakan untuk menentukan jumlah produk yang akan
diproduksi oleh perusahsan. Kemudian menentukan berapa jumlah setiap kali
pembelian bahan baku yang ekonomis yang dihitung dengan menggunakan metode
EQQ.
Setelah itu dilakukan penentuan persediaan pengaman (safety stock) yang bertujuan
untuk menjaga kemungkinan keterlambatan datangnya bahan baku yang dipesan
agar perusahaan tidak mengalam gangguan kelancaran proses produksi. Untuk
menghitung safety stock digunakan analisa statistik yaitu Standar Deviasi. Langkah
selanjutnya yaitu menentukan titik pemesanan kembali (Reorder Point). Perusahaan
harus segera melakukan pemesanan kembali apabila persediaan bahan baku yang
ada telah menunjukkan kebutuhan bahan baku di dalam lead time di atas persediaan
pengaman. Langkah yang terakhir yaitu dengan menentukan persediaan maksimum.
Dari hasil analisis dapat distmpulkan bahwa kebijaksanaan vang dilakukan
oleh PT. BOSTINCO yang melakukan pembelian sebanyak 12 kali dalam setabun
dengan kuantitas atan begsarnyz pembelian berdasarkan informasi dari bagian
produksi adalah kurang tepat, karena frekuensi pembelian bahan baku yang
dilakukan peruszhaan sebanyak 12 kali dalam satu tahun tidak harus dilaksanakan.
Dengan menggunakan metode EQOQ perusahaan hanya membeli bahan baku yang
diperlukan dengan frekuensi pembelian sebanyak 24 kali dalam setahun
Pengendalian persediaan bahan baku dengan menggunakan metode EOQ ini dapat
menekapkan atau menghemat biaya persediaan dibandingkan jika tanpa
menggunakan metode EGQ atan memuwut kebijaksanaan perusahaan. Hal ini
terbukti dan adanya penghematan biaya persediaan yang ada.

Biaya Penyimpanan :Rp. 2.694.375
Biaya Pemesanan : Rp. 2.640.000
Total Biaya : Rp. 5.334.375

Dari data-data yang telah diteliti, dapat dikatakan bahwa perusahaan PT.
BOSTINCO sebagian besar gsumsi-asumsi yang mendasari perhitungan pembelian
bahan baku yang ekonomis adalzh dengan nienggunakan metode EOQ.

Pada akhimya penulis menyarankan pada perusahean PT. BOSTINCO untuk
melaksanakan pengendalian persediaan bahan baku dengan menggunakan metode
EOQ, karena akan memperkecil biaya persediasan yang harus dikeluarkan oleh
perusahaan. Hal ini dapat dilibat dari adanya penghematan yang sebenarnya yang
akan diperoleh perusahaan. Dengan demikian penggunaan metode EOQ ini
merupakan suatu alternatif yang baik bagi perusahaan untuk menentukan jumlah
pembelian bahan baku yang ekonomis sehingga dapat meminimalkan biaya
persediaan. Untuk menjamin kelancaran proses produksi, perusahaan perlu menjaga
persedizan pengaman dan untuk menentukan kapan waktu untuk melakukan
pemesanan kembali sebaiknya didasarkan pada ROP karena dengan metode ROP
ini pembelian akan lebih menguntungkan.
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