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ABSTRAK .

Perkembangan. teknologi yang: sangat. pesat- dan serba- canggih,
dimana. menjadi- suaty: pertimbangan penting: di- dalam:. bidang:- perindustrian:
sekarang: ini: untuk. mendapatkan hasil produksi dengan kuantitas dﬂ[f kualitas:
lebih: baik, efisien. waktu;-otomatis- dari: proses. industti Semua. proses tersebut-
membuytuhkan suate sistem. yang dikenal dengam sebutan sistent kontrol.

Dalam-era: industri- modem;--siste;r. kontrol-proses-industri- biasanya
mervjuk: pada -otomatisast-sistem: kontrok yang digumakan. Sistem kontrol: indystri
di- mana- peranan- mamysia- masih- amat dominam ¢ misainya: dengan. merespon:
besaran - besaram proses yang diukur olel sistemr kontrol. tersebut. dengan
serangkaianlangkah berupa: pengaturan panel- dan. saklar-saklar yang: relevan):
telal: banyak digeser dan digantikan oleh sistem koatrol otomatis. Sebabnys. jelas
mengact- pada: faktor-faktor yang: mempengarvhi efisiensi- dam. produktivitas
industri itu: sendiri, misalnya faktor human. error dan tingkat keunggulan yang
ditawarkan sistem: kontrol tersebut. Salah satu sistem kontrol yang:.amat as
pemakatanmya. adalah PLC (Programmable Logic Controller).

Perancangan- sistem kontrol - seperti-: Alat- Pengangkat. Kotak, Alat
Distribust dan Alat. Pembert Label merupakan sisterr kontrol sederhana, Untuk
mendapatkan. hasif: kerja- yang:-cepat, tepat. dam juga- efisien maka. digunakan

prenmatik. Untuk dapat digunakan secara.otomatis. nraka: di gunakan PLC.
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