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ABSTRAK

Pemanfaatan PLC dalam dunia industri sudah sangat maju. Salah satunya
adalah penggunaan proses interupsi dalam sistem pengontrolun berbasis PLC.
Yang dimaksudkan dengan proses interupsi dalam hal ini adalah sebuah proses
yang terus berjalan bersama urutan program yang sudah diinputkan tanpa
mempedulikan urutan program tersebut. Hasil dari proses yang berjalan tersebut
akan digunakan pada urutan dimana ia ditempatkan pada program yang sudah
diinputkan ke PLC. '

Aplikasi  proses  interupsi pada sistem pengontrolan berbasis PLC,
diwujudkan dalam perancangan sebuah mesin potong dengan dua buah motor
yaitu sebagai motor penggerak konveyor dan motor penggerak pisau pemotong.
Saat motor konveyor berputar maka encoder yang tersambung pada poros batang
konveyor juga berputar dan memberikan output pulsa, output pulsa ini kemudian
dibandingkan dengan jumlah pulsa yang kita inginkan sehingga saat
perbandingan terpenuhi maka motor konveyor berhenti. Kemudian dilanjutkan
dengan pemotongan bahan oleh motor pengerak pisau pemotong. Proses ini akan
terus berulang sampai sistem dimatikan. Jarak potong akan selalu tetap dalam
setiap proses pemotongan sesuai dengan perbandingan pulsa yang kita inginkan,
sehinggu akan didapat perbandingan antara jarak potong dan pulsa yang tetap.

Sistem pengontrolan yang  dirancang ini dapat juga disebut sebagai
sebuah sistem yang linicr karena scetiap kenaikan 1° putaran poros encoder yang
Juga berarti setiap kenaikan 1 (satw) pulsa, maka akan terjadi kenaikan jarak
potong material sepanjang 0,06 mm. Dengan demikian didapat suatu aplikasi
sistem pengontrolan berbasis PLC' yang mempunyai umpan balik.
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