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ABSTRAK 

 

Budaya kerja 5S sudah banyak dijadikan pedoman oleh perusahaan di 

Indonesia karena terbukti menjadikan karyawan menjadi lebih produktif sehingga 

seluruh kegiatan dalam bekerja dapat berjalan dengan efektif dan efisien.  Namun 

tidak jarang perusahaan menerapkan 5S dengan tidak tepat. Hal tersebut dapat 

disebabkan oleh beberapa faktor diantaranya tidak dilakukan evaluasi untuk 

memperbaiki sistem budaya kerja 5S yang telah diterapkan sebelumnya. 

Dari penelitian yang sudah dilakukan didapatkan bahwa penerapan 5S 

pada perusahaan Tri Cahya Purnama Semarang belum terlaksana dengan baik dan 

tepat. Dan pada penelitian ini terdapat perancangan untuk perbaikan pada ruang 

produksi kualitas lokal milik perusahaan Tri Cahya Purnama Semarang agar 

kedepannya dapat melaksanakan budaya kerja 5S lebih baik lagi. 

Kata kunci: Metode 5S 
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