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RINGKASAN 

 

 

Penggunaan plastik yang berlebihan dapat mengancam ekosistem bahkan kesehatan manusia 

karena saat bahan plastik diuraikan dengan cara pembakaran akan menghasilkan senyawa dioksin 

yang berbahaya. Oleh karena itu diperlukan adanya suatu inovasi yang perlu dikembangkan untuk 

menggantikan penggunaan plastik konvensional dengan bioplastik. Bioplastik sendiri terbuat dari 

bahan yang berasal dari alam yang dapat diuraikan dengan mudah oleh mikroorganisme sehingga 

aman untuk digunakan. Bahan yang sering digunakan dalam pembuatan bioplastik adalah pati. Pati 

bisa diperoleh dari mana saja termasuk sisa limbah pengolahan produk singkong seperti kulitnya. 

Kulit singkong mengandung pati yang cukup tinggi sehingga dapat diolah menjadi bioplastik. 

Tujuan dilakukannya penelitian ini adalah untuk mengetahui lebih lanjut bagaimana proses 

pengolahan limbah kulit singkong dan karakteristik hasil plastik biodegradable-nya. Penelitian ini 

akan dilakukan melalui metode review literature. Pencarian literatur review dilakukan dengan 

mencari kata kunci yang terdapat pada website ilmiah yang bisa diakses melalui internet seperti 

“plastik biodegradable”, “bioplastik kulit singkong” atau “cassava peel bioplastic”, “pati kulit 

singkong”, dan “pemanfaatan limbah kulit singkong”. Maka dipilihlah beberapa jurnal yang 

menjadi artikel utama yang digunakan. Hasil dari penelitian ini didapat bahwa karakteristik kuat 

tarik bioplastik berbanding terbalik dengan elongasi sehingga diperlukan plasticizer yang dapat 

memperkuat keduanya. Penambahan kitosan + gliserol dapat menghasilkan kuat tarik dan elongasi 

bioplastik yang seimbang karena fungsi kitosan sebagai peningkat kuat tarik dan gliserol 

meningkatkan elongasi. Waktu degradasi bioplastik dengan penambahan sorbitol maupun gliserol 

tidak jauh berbeda. Namun selain bahan tersebut, biodegradasi bioplastik dapat dipercepat dengan 

dukungan lingkungan seperti kelembaban, jenis tanah, dan penggunaan EM4. Komposisi terbaik 

dalam menciptakan plastik biodegradable pati kulit singkong yang kuat, elastis, transparan, daya 

serap air yang rendah, dan biodegradasi yang cepat dapat menggunakan kitosan, gliserol, CaCO3 

dan limonen. Untuk penelitian selanjutnya disarankan membahas permasalahan secara lebih 

spesifik. Misalnya menganalisis spesifik terkait penggunaan suhu dalam proses pembuatan 

bioplastik. 
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SUMMARY 

 

 

Excessive use of plastics can threaten ecosystems and even human health because when plastic 

materials are decomposed by burning, they will produce dangerous dioxin compounds. Therefore, 

it is necessary to have an innovation that needs to be developed to replace the use of conventional 

plastics with bioplastics. Bioplastic itself is made from materials derived from nature that can be 

easily broken down by microorganisms so it is safe to use. The material that is often used in the 

manufacture of bioplastics is starch. Starch can be obtained from anywhere, including the residue 

from processing cassava products such as the peel. Cassava peel contains high enough starch so 

that it can be processed into bioplastics. The purpose of this study was to find out more about the 

processing of cassava peel waste and the characteristics of its biodegradable plastic results. This 

research will be conducted through a literature review method. The literature review search was 

conducted by searching for keywords found on scientific websites that could be accessed via the 

internet such as “biodegradable plastic”, “cassava peel bioplastic” or “cassava peel bioplastic”, 

“cassava peel starch”, and “utilization of cassava peel waste”. So several journals were selected 

which became the main articles used. The results of this study showed that the tensile strength 

characteristics of bioplastics are inversely proportional to elongation, so a plasticizer is needed 

that can strengthen both of them. The addition of chitosan + glycerol can produce a balanced 

tensile strength and elongation of bioplastics because chitosan functions as a tensile strength 

enhancer and glycerol increases elongation. The time of bioplastic degradation with the addition 

of sorbitol and glycerol was not much different. But in addition to these materials, biodegradation 

of bioplastics can be accelerated with environmental supports such as humidity, soil type, and the 

use of EM4. The best composition in creating biodegradable plastic from cassava peel starch 

which is strong, elastic, transparent, low water absorption, and fast biodegradation can use 

chitosan, glycerol, CaCO3 and limonene. For further research, it is recommended to discuss the 

problem more specifically. For example, analyzing the specifics related to the use of temperature 

in the process of making bioplastics. 
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