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RINGKASAN 

 

Di Indonesia sendiri, rasa kelapa banyak diminati oleh masyarakat untuk produk 

jenis minuman. Universitas Katolik Soegijapranata terutama Fakultas Teknologi 

Pertanian menyadari akan pentingnya pembelajaran pilot plant, dikarenakan sirup 

sangat diminati masyarakat serta nantinya diharapkan dapat menghasilkan 

pendapatan dikarenakan produk sirup ini juga dapat dijual. Maka dari itu, dalam 

perancangan ini nantinya akan dibuat sirup dengan penambahan perisa kelapa, 

dalam memproduksi produk perlu dilakukan uji coba skala kecil, dimana uji coba 

tersebut guna melihat apakah formulasi dan proses produksi yang diterapkan 

berjalan dengan baik. Salah satu uji coba yang dapat diterapkan yaitu pada skala 

pilot plant. Skala pilot plant merupakan skala kecil dari pabrik komersial, dimana 

pilot plant sendiri memiliki tujuan salah satunya sebagai uji coba pembuatan 

produk. Tetapi pilot plant sendiri tidak dapat dilakukan secara acak, terdapat 

metode-metode dan faktor-faktor yang perlu diperhatikan dalam menyusun pilot 

plant. Perancangan pilot plant terdapat beberapa hal yang perlu diperhatikan 

yaitu, peralatan, tata letak, desain, jenis layout, pola aliran dan lain sebagainya. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

xiv 

 

SUMMARY 

 

In Indonesia, coconut flavor is in great demand by the public for beverage 

products. Soegijapranata Catholic University, especially the Faculty of 

Agricultural Technology, is aware of the importance of pilot plant learning, 

because syrup is very popular with the public and later it is expected to generate 

income because this syrup product can also be sold. Therefore, in this design, 

syrup will be made with the addition of coconut flavor, in producing the product it 

is necessary to do a small-scale trial, where the trial is to see whether the 

formulation and production process applied is running well. One of the trials that 

can be applied is on a pilot plant scale. The pilot plant scale is a small scale from a 

commercial factory, where the pilot plant itself has a purpose, one of which is to 

test product manufacture. But the pilot plant itself cannot be done randomly, there 

are methods and factors that need to be considered in preparing the pilot plant. 

There are several things that need to be considered in the design of a pilot plant, 

namely, equipment, layout, design, type of layout, flow pattern and so on. 


