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ABSTRAK 

 

Penelitian ini bertujuan untuk merencanakan ulang tata letak Tahu Murni Banjaran 

yang optimal. Penelitian ini menggunakan objek perusahaan Tahu Murni Banjaran  

yang beralamat di Jalan Raya Utara Adiwerna-Banjaran, Kabupaten Tegal.  Dalam 

penelitian ini dengan melihat berdasarkan masalah yang ada yaitu adanya gerakan 

bolak-balik pada layout produksi, maka akan dilakukan perbaikan layout  pada Tahu 

Murni Banjaran. Responden dalam penelitian ini adalah 1 orang pemilik Tahu Murni 

Banjaran dan 5 orang karyawan produksi.  Teknik analisis data dalam penelitian ini 

adalah dengan menggunakan teknik analisis data kuantitatif dan kualitatif dengan 

analisis Blocplan. Dari hasil analisis data, dapat ditarik kesimpulan usulan tertinggi 

terdapat 3 alternatif dengan nilai tertinggi. Hasil perhitungan terjadi penurunan dari 

segi perpindahan serta jarak perpindahan sudah sesuai dengan desain alternatif yang 

sesuai dengan yang diinginkan, alasan  lain memilih alternatif 3 karena jarak 

perpindahan barang 2 penurunan jarak perpindahan 1.476,8 m. Hal ini dikarenakan 

karena pada alternative 3 jarak dan waktu keseluruhan perpindahan material tahu 

murni Banjaran (layout alternatif 3) untuk total jarak/m yaitu 22,4, total waktu yaitu 

608,8 detik, untuk frekuensi yaitu 16, untuk total jarak perpindahan adalah 52,4 

meter, dan untuk total waktu perpindahan yaitu 1476,8 detik dan  harga pokok 

produksi tahu putih 203,50 yang diperoleh. Harga satu kilogram kacang kedelai Rp. 

6.200. Sedangkan untuk biaya tenaga kerja langsung dihitung berdasarkan jumlah 

kedelai yang diproduksi per hari. Selain itu selisih ongkos material handling dalam 

satu bulan alternatif final 3 adalah Rp. - 963.6X (terjadi kenaikan OMH sebesar 12,26 

%). 

 

Kata kunci: layout, Tahu Murni Banjaran, Analisis Blocplan.  
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ABSTRACT 

 

This study aims to re-plan the optimal layout of Banjaran Pure Tofu. This study uses 

the company's object of Pure Tofu Banjaran which is located at Jalan Raya Utara 

Adiwerna-Banjaran, Tegal Regency. In this study, by looking at the existing problem, 

namely the back and forth movement in the production layout, a layout improvement 

will be made to the Banjaran Pure Tofu. Respondents in this study were 1 owner of 

Tahu Murni Banjaran and 5 production employees. The data analysis technique in 

this research is to use quantitative and qualitative data analysis techniques with 

Blocplan analysis. From the results of data analysis, it can be concluded that the 

highest proposal is 3 alternatives with the highest value. The result of the calculation 

is that there is a decrease in terms of displacement and the displacement distance is 

in accordance with the desired alternative design, another reason for choosing 

alternative 3 is because the distance for the movement of goods 2 has decreased in 

the displacement distance of 1,476.8 m. This is because in alternative 3 the total 

distance and time of the movement of the Banjaran pure tofu material (alternative 

layout 3) for the total distance / m is 22.4, the total time is 608.8 seconds, for the 

frequency is 16, for the total displacement distance is 52 , 4 meters, and for the total 

time of movement of 1476.8 seconds and the cost of producing tofu, 203.50 obtained. 

The price of one kilogram of soybeans is Rp. 6,200. Meanwhile, direct labor costs 

are calculated based on the amount of soybeans produced per day. In addition, the 

difference in material handling costs in one month for the final alternative 3 is Rp. - 

963.6X (there was an increase in OMH of 12.26%). 

 

Key words: layout, Banjaran Pure Tofu, Blocplan analysis. 
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