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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk menentukan rancangan layout pabrik baru
yang optimal bagi perusahaan Calixto Project. Penelitian ini dilakukan karena
perusahaan Calixto Project membutuhkan rancangan layout untuk pabrik baru yang
akan digunakan dan mengatasi permasalahan yang dalam Layout pabrik lama
perusahaan Calixto Project yang dinilai tidak optimal. Data tersebut didapatkan
dengan melakukan pengamatan secara langsung pada objek penelitian yang
berlokasi di JI. Sadewa 2 no. 1, Kota Semarang, Jawa Tengah. Teknik pengambilan
data menggunakan metode wawancara pada karyawan pabrik, observasi lapangan
secara langsung, dan dokumentasi. Wawancara digunakan untuk mendapatkan data
antara lain tahapan proses produksi,peralatan kerja, area dalam pabrik, dan dimensi
pabrik baru. Sedangkam-obsevasi.lapangan digunakan untuk mengumpulkan data
alur proses produksi;~serta jarak waktu perpindahan, produksi. Dokumentasi
digunakan untuk mendapatkan gambar layout pabrik lama. Setelah itu dilakukan
analisis kuantitatif dan kualitatif pada layout pabrik lama. Kemudian berdasarkan
informasi mengenai dimensi pabrik baru akan dibuat rancangan'layout pabrik baru
[ layout alteratif 1, 2, 3 yang kemudian dilakukan analisis kualitatif dan kuantitatif.
Dari hasil'analisis kuantitatif dan kualitatif tersebut akan.dibandingkan.dengan hasil
analisis. kuantitatif dan kualitatif« layout ' pabrik lama - untuk ‘mendapatkan
penghematan jarak, waktu, dan biaya. Pada tahap akhir penelitian layout alternatif
1, 2, 3 dibandingkan dan-hasilnya layout alternatif 3 memiliki jarak, waktu dan
biaya terendah / paling minimum ‘dengan total jarak 182,5m, total waktu 844,95
detik, 'dan total hiaya tenaga kerja Rp. 3.520,64. Maka hasil dari'penelitian ini
menunjukan bahwa layout alternatif 3. merupakan layout optimal untuk rancangan
pabrik baru Calixto Project. Peneliti memberikan saran untuk perusahaan Calixto
project ‘agar dapat menerapkan rancangan layout alternatif 3 pada pabrik baru
perusahaan, kemudian‘perlu dibuat-akses khusus untuk menuju ke kantor yang ada
dalam pabrik agar bila ada.tamu:tidak perfu-melalui ruang produksi untuk menuju
kantor pabrik, serta perlu dilakukan evaluasi secara periodik agar pola aliran
perpindahan barang dapat dipahami dengan baik eleh karyawan dan dapat bertahan
dalam jangka panjang.

Kata Kunci : Layout Optimal
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ABSTRACT

This study aims to determine the optimal new factory layout design for the Calixto
Project company. This research was conducted because the Calixto Project
company needed a layout design for the new factory to be used and overcome the
problems that the Calixto Project company's old factory layout was considered not
optimal. The data is obtained by making direct observations on the object of
research which is located on JI. Sadewa 2 no. 1, Semarang City, Central Java. The
data collection technique used the interview method on factory employees, direct
field observation, and documentation. Interviews are used to obtain data, including
the stages of the production process, work equipment, areas within the factory, and
dimensions of the new factory. Meanwhile, field observations are used to collect
data on the flow of the production process;.as well'asithe time interval of production
movement. The documentation is used to get the old factory layout drawings. After
that, quantitative_and qualitative analyzes were carried.out on the old factory
layout. Then based on the.information regarding the dimensions of the new factory,
a new factory;layout design will be made / alternative layouts 1, 2, 3 which will
then be carried out with qualitative and. quantitative analysis. The results of the
quantitative’ and. qualitative analysis will be, compared with the“results of the
quantitative and qualitative analysis of the old factory layout to obtain/savings on
distance, time and'cost. In the final stage of research, alternative layouts 1, 2, 3 are
compared and the result-is that alternative layout 3 has the lowest / minimum
distance, time and cost with a total'distance of 182.5 meters, a total time of 844.95
seconds, and a total labor cost of Rp. 3,520.64. So the results of this'study indicate
that the alternative layout 3 is the optimal layout for the new factory design Calixto
Project. The researcher gives suggestions for the Calixto project company to be
able to implement alternative layout design 3 at the company's new factory, then
special access needs to.be made to go.to the existing.officein the factory so that if
there are guests there is no need to-go-through the production-room to go to the
factory office;.and evaluation“is-necessary.-periodically so.that the flow of goods
can be understood'well by employees and can last in the long term.

Keyword: Optimal Layout
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