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LAMPIRAN



Lampiran 1 : PEDOMAN WAWANCARA

Seiri

Alat/barang/bahan masih digunakan atau tidak

Kapan terakhir digunakan

Seiton

Fungsinya untuk apa

Digunakan pada bagian mana

Berapa kali digunakan/kapan saja

Kegunaan ruang kerja, fasilitas produksi

Jumlah fasilitas produksi

Siapa yang menggunakan

Bagaimana tahapan produksinya

Digunakan pada tahapan produksi yang mana

Seiso

Job description

Bagian mesin

Seiketsu

Shitsuke
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Lampiran 2 : Kondisi Ruang 1 Perusahaan Percetakan Sri Zetta Saat Ini
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Lampiran 3 : Rancangan Implementasi Ruang 1 Perusahaan Percetakan Sri Zetta
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Lampiran 4 : Kondisi Ruang 2 Perusahaan Percetakan Sri Zetta Saat Ini
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Lampiran 5 : Rancangan Implementasi Ruang 2 Perusahaan Percetakan Sri Zetta
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Lampiran 6 : Kondisi Ruang 1 Perusahaan Percetakan Sri Zetta Saat Ini
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Lampiran 7 : Rancangan Implementasi Ruang 3 Perusahaan Percetakan Sri Zetta
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