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ABSTRAK

Di era globalisasi, kemajuan teknologi semakin berkembang pesat.
Dengan berkembang pesatnya teknologi maka semakin banyak industri-industri
baru yang bermunculan, sehingga tingkat persaingan yang terjadi semakin tinggi
dan ketat. Seringkali pengusaha tidak mempedulikan lingkungan mereka akibat
proses produksinya tetapi hanya keuntungan semata yang mereka perhatikan.
Setiap perusahaan dianjurkan menerapkan konsep Green Manufacturing
Industry yang diintegrasikan dengan program  CSR (corporate social
responsibilities) untuk melindungi lingkungan sekitarnya. Green Manufacturing
merupakan metode untuk sebuah perusahaan manufaktur yang meminimalkan
limbah dan polusi. Tujuan ini akan dapat dicapai melalui proses produksinya.
Pada penelitian ini akan difokuskan pada perusahaan “Emping Dado” yang
merupakan salah satu perusahaan Home Industri yang memproduksi emping. Dari
hasil analisis dan pembahasan pada bagian sebelumnya, maka dapat diambil
kesimpulan sebagai berikut: (1) Pada input Emping Dado dalam mengidentifikasi
limbah masih sangat sederhana karena tidak melakukan pendauran ulang serta
masih dibersihkan saja kotoran yang ada. (2) Pada proses masih sangat sederhana
teknologinya serta sisa kotoran bekas alat produksi hanya dibersihkan saja dan
dirawat dengan memberi oli. (3) Pada bagian output bagian produksi produksinya
sendiri tidak mencemari lingkungan dan pada bagian ouput bagian packing setelah
sampai ke tangan konsumen yang dapat mencemari lingkungan karena plastik
tidak dapat di daur ulang.
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