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ABSTRAK

Dewasa ini persaingan dalam dunia bisnis semakin ketat. Hal ini ditandai dengan banvak
perusahaan baru yang muncul dengan jenis bisnis yang serupa. Untuk bertahan di dalam pasar
bisnis maka perusahaan harus mencapai tujuan utamanya vaitu mendapatkan keuntungan, Salah
satu cara yang digunakan perusahaan untuk mendapat keuntungan yang lebih adalah dengan
menckan biaya — biaya yang harus dikeluarkan untuk produksi serendah mungkin namun tetap
menghasilkan kualitas yang baik agar kepuasan konsumen dapat tercapai. Agar tujuan dapat
terwujud maka perusahaan memerlukan dukungan dari pihak pemasok. Pemasok adalah individu
atau kelompok yang memiliki tanggung jawab untuk menyediakan kebutuhan bahan baku
perusahaan agar dapat menghasilkan suatu produk. Pemilihan pemasok yang tepat sangat penting
dilakukan oleh perusahaan. kerena pemasok yang dimiliki perusahaan menentukan maju atau
mundurnya perusahaan tersebut.

Perusahaan Koi Plastik merupakan sebuah perusahaan yang bergerak di bidang kantong
plastic. dengan produk utama kantong plastic HDPE ( High Density Polyethviene ). Masalah
vang sering terjadi pada perusahaan Koi Plastik adalah kualitas bahan baku ( roll plastic ) vang
kurang baik yaitu roll plastic yang getas dan lengkeétr “Perusahaan Koi Plastik memiliki empat
pemasok untuk memenuhi kebutuhan prédukst—Vaitu Simar-Jaya, Laris Java. EXCO dan Naga
Jaya.

Penelitian 1n1 bertujuan untik menentukin pemasok mana’ yang paling tepat untuk
perusahaan Koi Plastik dengan menggunakan metode Analvtical Hierarchy Process ( AHP ) dan
bantuan program Expert Choice 2000, dengan vaniabelnya berdasarkan hargaskualitas, ketepatan
pengirman, ketepatan jumlah. ¢ustomer care dan kapasitas pasokan.

Berdasarkan hasil pengolah data dengan fienggunakan metodes AHP dan bantuan
program Exper Choice 2000 maka bobot masing - masing variabel adalah harga (0.214), kualitas
(0.214). Ketepatan jumlah (0.119). ketepatan pengnman (0.214), customer care (0.214) dan
kapasitas pasokan (0,023). Sedangkan hasil dam evaluasi pemasok. pemasok EXCO mendapat
nilai tertinggi (0,277), disusul Laris Jaya (0.259); kemudian SinagJaya (0,252) dan terakhir Naga
Jaya (0.212). Hasil evaluasi pemasok dapat/ digunakan perusahaan/Koi Plastik scbagai
pertimbangan di dalam melakukan pengadaan bahan baku roll plastic periode berikutnva untuk
masing — masing pemasok.



