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ABSTRAK 

Sikap Kerja 5S (Seiri, Seiso, Seiton, Seiketsu, dan Shitsuke) adalah sebuah aturan yang 

mengharuskan para karyawan menjaga kerapihan, kebersihan, dan penataan yang pada 

area produksi agar proses produksi dapat berjalan dengan baik. Rancangan 5S (Seiri, 

Seiso, Seiton, Seiketsu, dan Shitsuke) pada Pabrik Teh 999 Pekalongan dibuat untuk 

memperbaiki kondisi pabrik yang masih terlihat semrawut karena peralatan berantakan 

dan lingkungan pabrik yang kotor.Rumusan masalah dalam penelitian ini yaitu Bagaimana 

rancangan budaya kerja 5S pada lingkungan produksi Pabrik Teh 999. Penelitian ini 

tergolong dalam penelitian kualitatif yang menggunakan data primer berupa data 

perlengkapan meja kerja, aktivitas produksi, dan frekuensi pembersihan mesin dalam 

bentuk data hasil wawancara, observasi langsung dan data sekunder berupa data peralatan, 

data bahan baku, dan data mesin serta buku-buku ilmiah yang sesuai dengan masalah yang 

dibahas. Alat analisis yang digunakan pada penelitian ini yaitu Sikap Kerja 5S (Seiri, 

Seiso, Seiton, Seiketsu, dan Shitsuke) dari buku Sikap Kerja 5S Takashi Osada 2004. 

Rancangan Seiri yang dibuat untuk Pabrik Teh 999 Pekalongan yaitu dengan melakukan 

pemilahan terhadap frekuensi pemakaian peralatan dan perlengkapan meja kerja. Pada 

Seiso yaitu dengan dibuatnya rancangan rak untuk menyimpan peralatan, wadah limbah, 

dan penyimpanan bahan baku dan produk jadi. Kemudian untuk Seiton dirancang jadwal 

pembersihan area pabrik beserta penanggung jawab dan pelaksananya agar kebersihan 

pabrik tetap terjaga. Pada tahap Seiketsu yaitu dengan memberikan label-label penunjuk 

pada tiap area, mesin, wadah limbah, dan juga tempat penyimpanan bahan baku dan 

produk jadi. Yang terakhir pada tahap Shitsuke yaitu dengan menginformasikan sikap 

kerja 5S pada seluruh karyawan menggunakan MMT berisi pesan untuk selalu melakukan 

5S pada Pabrik Teh 999 Pekalongan yang terpasang pada bagian pintu pabrik. 
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