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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui tingkat green manufacturing di UKM
Batik pewarna alam di Gemawang Ambarawa. Ukuran tingkat green manufacturing
menggunakan teori green manufacturing berkelanjutan di dalam jurnal yang
dipublikasikan oleh OECD (The Organisation for Economic Co-operation and
Development), jurnalnya berjudul “Sustainable Manufacturing Toolkit”. Di dalam
teorinya, ada 3 kategori ukuran tingkat green manufacturing, yaitu dari kategori tingkat
rendah yang disebut “Beginer”, selanjutnya kategori tingkat menengah yang disebut
“Intermediate™, dan kategori tingkat tinggi yang disebut “Advanced”.

Dahulu, perusahaan manufaktur hanya memikirkan tentang bagaimana
memproduksi produk yang berkualitas dengan biaya yang rendah. Namun sekarang,
dengan adanya dorongan untuk peduli terhadap lingkungan karena tuntutan dari aturan
pemerintah, LSM (Lembaga Swadaya Masyarakat). Maka perusahaan perlu memikirkan
bagaimana caranya agar dapat menjadi lebih greeness.

Karena banyaknya dorongan tersebut, diharapkan hasil penelitian ini dapat
membantu UKM batik Pewarna alam di Gemawang Ambarawa, untuk dapat
meningkatkan kinerja sistem operasi green manufacturing yang ada di UKM Batik
tersebut. Dari hasil temuan penelitian ini dapat diketahui kekurangannya, sehingga
dapat dilakukan perbaikan agar kinerja sistem operasi green manufacturing dapat
meningkat. Serta kategori tingkat green manufacturing dapat ditingkatkan, jika
kekurangan yang ditemukan diperbaiki.

Metode penelitian yang digunakan dalam penelitian ini adalah menggunakan
observasi, wawancara dan kuesioner. Observasi digunakan sebagai bukti untuk
memfoto temuan yang ada dilapangan, dan wawancara dan kuesioner untuk
menanyakan hal — hal yang berkaitan dengan hasil temuan serta penjelasannya.
Wawancara yang dilakukan serta kuesioner ditujukan kepada pemilik UKM Batik
pewarna alam di Gemawang Ambarawa.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa, UKM Batik pewarna alam di Gemawang
Ambarawa ini, termasuk dalam tingkat green manufacturing kategori “Advanced’, hasil
tingkat yang tinggi tersebut dapat meningkatkan citra UKM Batik ini, hasil temuan
menunjukkan ada 13 indikator yang dinilai green dari total 18 indikator yang ada.
beberapa kekurangan yang ditemukan di UKM Batik tersebut yaitu mengenai
penggunaan energi, penggunaan air, intentsitas gas rumah kaca dan pencemaran udara
yang dinilai tidak green dari hasil penelitian ini.

Berdasarkan temuan tersebut, saran yang diberikan peneliti yaitu dengan
memperbaiki kekurangan — kekurangan tersebut, dengan cara menerapkan teknologi
yang dapat menciptakan energi listrik, air dan gas sendiri. Serta menggunakan canting
dan kompor elektrik. Dengan cara tersebut akan dapat meningkatkan kinerja sistem
green manufacturing di UKM Batik tersebut. Sehingga dapat menjadi lebih green lagi.

Kata kunci : Tingkat Green Manufacturing berdasarkan teori OECD sustainable
manufacturing toolkit
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