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ABSTRAK Perpust-algala; Unik

Efektivitas peralatan/mesin merupakan salah satu factor yang penting bagi
perusahaan di dalam mencapai laba/keuntungan. Di samping itu perusahaan diharapkan
selalu memperhatikan pengendalian kualitas atas produk dan biaya-biaya yang
dikeluarkan harus seimbang atau lebih kecil dari penjualan suatu produk. Efektivitas
peralatan/mesin adalah suatu ukuran yang memberikan gambaran seberapa jauh target
dapat dicapai baik secara kualitas maupun waktu.Pada umumnya efektivitas
peralatan/mesin yang tepat besaran/kisarannya adalah 100 % tercapai atau terpenuhi. Jika
prosentase target besaran/kisarannya > 55 % - 100 % merupakan tingkat efektivitas yang
tinggi. Sebaliknya jika prosentase target yang dicapai < 55 % merupakan tingkat
efektivitas yang rendah. Untuk peningkatan efektivitas peralatan/mesin dapat dilakukan
dengan mengadakan kegiatan pemeliharaan/perawatan peralatan/mesin. Disamping itu
perusahaan juga harus memperhatikan masalah-masalah pemborosan yang terjadi.
Berdasarkan alasan-alasan tersebut diatas, maka dipilih judul dalam penelitian ini yaitu
Evaluasi Efektivitas Peralatan/Mesin Dengan Analisis Six Big Losses pada CV. Reka
Furindo Semarang “.

Perumusan masalah dari penelitian ini yaitu evaluasi lebih lanjut tentang
efektivitas peralatan/mesin dengan analisis Six Big Losses. Tujuan dari penelitian ini
yaitu mengevaluasi efektivitas peralatan/mesin dengan analisis Six Big Losses pada CV.
Reka Furindo Semarang.

Hasil penelitian ini menyimpulkan bahwa tingkat efektivitas peralatan/mesin pada
CV. Reka Furindo selama 2 periode antara 90,625 % - 124,133 %. Tingkat efektivitas
rata-rata adalah 107,389 %. Tingkat availability rata-rata 90,12 %, tingkat efisiensi
performa rata-rata 16,29 %, tingkat mutu produk rata-rata 73,48 %.

Berdasarkan hasil penelitian dapat disimpulkan bahwa tingkat efektivitas peralatan/mesin
berkisar antara 90 % - 124 %. Hal ini mengindikasikan bahwa pada CV. Reka Furindo
Semarang tingkat efektivitas peralatan/mesin sudah baik bahkan melebihi standar atau
ketetapan yang ditentukan. Dalam hal ini saran yang diberikan pada CV. Reka Furindo
adalah perusahaan perlu menindaklanjuti hal-hal yang berkenaan dengan efisiensi
peraltan/mesin karena masih jauh dari ketentuan/standar yang ditentukan dan hal yang

berkenaan dengan tingkat mutu produk dengan masih banyaknya produk cacat mencapai



oy
20 % maka perlu dicari penyebabnya dan juga masih adanya pemborosan- perpu;?g;n Unik

yang terjadi seperti down time losses ( Waktu penyetelan, penyesuaian, dan kerusakan ),
speed losses ( waktu pelumasan, pembersihan, pengecekan ) dan deffect losses ( cacat

proses dan penurunan hasil ).



Perpustakaan Unik

KATA PENGANTAR

Dengan adanya persaingan bisnis dan tuntutan konsumen, konsumen
menjadi lebih selektif dalam menilai suatu produk. Penilaian tidak saja pada
harganya tetapi lebih pada kualitas serta desain dari produk tersebut.

Skripsi ini peneliti susun untuk melengkapi syarat-syarat untuk
menyelesaikan program studi Strata 1 Jurusan Ekonomi Manajemen pada
Universitas Katolik Soegijapranata Semarang.
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sebesar-besarnya atas bantuan dan bimbingan yang telah diberikan kepada peneliti
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